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Entwicklung

Die frei steuerbare Einhub Tablettenpresse ,FlexiTab* der Firma Roltgen GmbH & Co.KG
ermdglicht die individuelle Pressung aller bekannten Tablettenformen, die fir die galenische
Entwicklung oder Kleinstserienfertigung benétigt werden.

Ob man nun Tabs fur die Waschmaschine oder den Geschirrspuiler nutzt, sich eine
Magnesiumtablette aufldst oder einfach Medikamente nehmen muss, fast jeder Mensch
kommt im Alltag mit den verschiedensten Formen von Tabletten in Kontakt. Bevor jedoch all
diese Tabletten in einer Serienproduktion hergestellt werden, missen sie entwickelt und ihre
Produktionsmdglichkeiten getestet werden.
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Das Aluminiumgestell der item GmbH bildet
die Unterkonstruktion der Tablettenpresse
JFlexiTab* der Fa. Réltgen zur galenischen
Entwicklung

roeltgen_de.doc

~Qualitat pragt sich ein®

Das Familienunternehmen Rdéltgen hat sich
bereits mit dem Slogan ,, Qualitat pragt sich ein®
einen Namen mit der Herstellung von Signier-
Markier- und Codier-Systemen im
Betriebsmittelbau gemacht und ist nun Entwickler
der neuen Tablettenpresse ,FlexiTab".

Diese patentierte Tablettenpresse ermdglicht eine
galenische optimale Entwicklung. Im Gegensatz
zu den bisher verwendeten Exzenterpressen, bei
denen man Druckstarke, Fullmenge und Ablauf
nicht individuell regeln konnte, lassen sich bei
dieser Maschine die einzelnen Parameter
individuell einstellen. Uber ein speziell
programmiertes und unter Windows laufendes
Programm, das in Zusammenarbeit mit der Firma
Hucke-Software entwickelt wurde, sind die
unterschiedlichsten Parameter der
instrumentierten Presse frei Gber Touchscreen
oder Tastatur einstellbar. Der Ablauf der einzelnen
Versuchsreihen und Chargen wird somit aul3erst
flexibel.
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Untergestell aus dem item MB Systembauelementen

Die 500 kg schwere Pressvorrichtung aus Edelstahl steht auf einem stabilen Gestell aus
Aluminiumprofilen des item MB Systembaukastens. Die item Industrietechnik und
Maschinenbau GmbH aus Solingen ist der Erfinder des MB Systembaukastens. Die Basis
des Baukastens bilden Aluminiumprofile, eine darauf abgestimmte Verbindungstechnik und
vielseitige Funktionselemente. ,Die hohe Belastbarkeit der geschlossenen Profile der
Profilreihe 8 (80x40 und 40x40 leicht) des MB- Systembaukastens in Kombination mit
Vollkunststoffflachen (4mm) bieten nicht nur Sicherheit, sondern auch beste
Anpassungsfahigkeit an die Winsche unserer Kunden, zusatzlich sorgen die
hochbelastbaren, feststellbaren Rollenfi3e fiir groRte Mobilitat. Auch Iasst sich ein 50l
Drucklufttank aus Edelstahl unkompliziert an den Streben des Gestells befestigen. Alle
Profile haben zudem auf den sichtbaren Seiten geschlossene Profilnuten, also optimale
Vorraussetzungen fir einen Einsatz unter reinen Bedingungen®, erlautert Herr Marc Baehr,
Geschéftsfuhrer der Roltgen GmbH.

Pressung von Dreiphasentabletten

Das Einsatzspektrum der neuen Tablettenpresse reicht von Ein- bis hin zu
Dreiphasentabletten, wobei auch Kleinstmengen von Pulver und Granulat, insbesondere
teurer Medikamente, manuell in die drei Vorratstrichter

eingefillt und anschlielend verpresst werden kénnen.

Herr Ralph Gerhards, Werkstattmeister der Firma Roéltgen:

.vor dem Verpressen wird mit Hilfe einer kleinen Dise

Magnesiumstaub zum Schmieren auf dem Stempel und der

Matrize verteilt, damit sich die gefertigten Tabletten leichter

I6sen. Erst danach fahrt der an den Trichtern angebrachte

Fullschuh Gber die Matrize und flillt diese mit der gewlinschten

Menge Granulat. Ein kleiner Laser Uberpruft die Fullung, um

evtl. Schaden an der Tablettenpresse zu vermeiden.

Per pneumohydraulischem Pragezylinder fahrt der obere

Stempel mit'einer Press'kraft von 2kn bis zu 100 kn herunt_er ressstation Detailaufahme.pg

und presst die ers_te Schicht dgr Tablgtte. Gegebener_lfalls W|rq Detailansicht der Matrize, Stempel
dieser Vorgang ein oder zwei Mal wiederholt, um eine Zwei-  und Fiillschuhe.

oder Dreiphasentablette herzustellen.

Ist die Tablette fertig gepresst, wird diese mit dem

Unterstempel mit einer Auswurfkraft von bis zu 7kn ausgestofR3en. Auf diese Weise belduft
sich die Leistung der FlexiTab auf ca. 15 Einschichttabletten, ca. 8 Zweischichttabletten oder
ca. 5 Dreischichttabletten pro Minute.

Zum Schluss wird tberflussiges Pulver Uber ein Saugsystem von Luftdiisen abgesaugt.
Schalldampfer sorgen zudem fir einen gerduscharmen Prozess und eine Plexiglasgehause
mit pneumatischer Steuerung fur den nétigen Arbeitsschutz.”

Durch verschiedene Adapter ist es mdoglich EURO-B, EURO-D, TSM-B, TSM-D und
EKO Werkzeuge zu verwenden. Schon kurz nach der Vorstellung kann Réltgen auf namhafte
Kunden aus der Chemiebranche verweisen und exportiert die FlexTab weltweit.

Die item Industrietechnik und Maschinenbau GmbH aus Solingen ist Entwickler und Anbieter
des MB Systembaukastens, ein System, das individuelle Ldsungen rund um den
industriellen  Betriebsmittelbau ermdéglicht. Die Basis des Baukastens bilden
Aluminiumprofile, eine darauf abgestimmte Verbindungstechnik sowie vielseitige
Funktionselemente.




